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OPLEIDINGSPLAN Operator farma en biotech


	Cursist(e)/Stagiair(e):
	Bedrijf: 

	Contractnummer:
	Contactpersoon:

	Indicatieve duurtijd:       weken




Beroep: Operator farma en biotech

Omschrijving: Je bestuurt een productieinstallatie in de farmaceutische of biotech sector. Je controleert het productieproces vanuit de controlekamer, via een computer of aan de installatie zelf. Je lokaliseert problemen, rapporteert ze en lost ze op. Je volgt de milieu- en veiligheidsregels.

			        

1. Jobgerelateerde competenties: vaardigheden

●  De werkpost onderhouden
⚬  Houdt zich aan het onderhoudsplan en –richtlijnen
⚬  Sorteert afval en voert het af volgens de voorschriften
⚬  Ruimt de werkplek en het materieel systematisch op
⚬  Legt materieel en gereedschap op de juiste plaats terug
⚬  Houdt de eigen werkplek schoon

●  Veilig werken
⚬  Meldt problemen aan de verantwoordelijke
⚬  Draagt persoonlijke beschermingsmiddelen volgens de richtlijnen
⚬  Gebruikt collectieve beschermingsmiddelen en veiligheidsuitrusting volgens de richtlijnen 
⚬  Neemt een ergonomische werkhouding aan
⚬  Herkent mogelijke gevaarlijke situaties
⚬  Houdt zich aan de veiligheidsvoorschriften
⚬  Richt de eigen werkplek veilig en ordelijk in
⚬  Gaat veilig om met gereedschap en materieel
⚬  Gaat veilig om met materialen en producten

●  Milieubewust werken
⚬  Sorteert afval en voert het af volgens de voorschriften
⚬  Recupereert materialen die hergebruikt kunnen worden
⚬  Past milieuvoorschriften toe
⚬  Stockeert gevaarlijke stoffen volgens de voorschriften
⚬  Gaat zuinig om met grondstoffen en materialen en vermijdt verspilling

●  De productie bewaken
⚬  Merkt afwijkingen, storingen en de nood aan onderhoud op
⚬  Doet controlerondes
⚬  Volgt (veiligheids)informatie op via beeldschermen en/of controlepanelen, ter plaatse en/of vanuit de controlekamer
⚬  Verzamelt, controleert en analyseert gegevens

●  Productieproblemen of storingen oplossen
⚬  Doet verbetervoorstellen
⚬  Meldt problemen aan de verantwoordelijke
⚬  Gaat na wat de oorzaken zijn van storingen of afwijkingen
⚬  Legt de productie stil indien nodig
⚬  Gebruikt processturingen
⚬  Gebruikt proces-en controlesoftware en programma’s voor het sturen van het proces
⚬  Houdt zich aan (technische) voorschriften en productiefiches
⚬  Anticipeert op afwijkingen en storingen
⚬  Stelt parameters en coördinaten bij volgens analyse
⚬  Regelt de procesinstallatie bij volgens analyse

●  De productieopdracht en -wijze nagaan
⚬  Bepaalt de werkvolgorde
⚬  Neemt de planning door
⚬  Houdt zich aan de planning
⚬  Garandeert de ploegoverdracht
⚬  Houdt zich aan (technische) voorschriften en productiefiches
⚬  Controleert en en evalueert de productieorder

●  De veiligheid van een installatie controleren
⚬  Merkt afwijkingen, storingen of de nood aan preventief onderhoud op
⚬  Meldt problemen aan de verantwoordelijke
⚬  Doet controlerondes
⚬  Legt de productie stil indien nodig
⚬  Evalueert veiligheidsrisico’s en neemt maatregelen
⚬  Doet veiligheidscontroles volgens de richtlijnen
⚬  Volgt (veiligheids)informatie op via beeldschermen en/of controlepanelen, ter plaatse en/of vanuit de controlekamer
⚬  Raadpleegt veiligheidsvoorschriften en leeft ze na
⚬  Reageert proactief
⚬  Reageert bij problemen op vlak van veiligheid, proces en techniek

●  Programmeergegevens instellen of selecteren
⚬  Kiest een programma uit een keuzemenu voor de productie
⚬  Regelt machineonderdelen bij volgens de analyse
⚬  Spoelt de installaties schoon
⚬  Stelt machineonderdelen manueel of computergestuurd  in
⚬  Gebruikt processturingen
⚬  Gebruikt informaticatoepassingen voor de opvolging van de productie
⚬  Houdt zich aan (technische) voorschriften en productiefiches
⚬  Bedient manueel kleppen en pompen
⚬  Volgt parameters en coördinaten op
⚬  Stelt, binnen de eigen bevoegdheden, parameters en coördinaten manueel of computergestuurd in
⚬  Stelt, binnen de eigen bevoegdheden, parameters en coördinaten bij volgens analyse

●  Geautomatiseerde productieapparatuur af- en omstellen
⚬  Kiest een programma uit een keuzemenu voor de productie
⚬  Interpreteert de gegevens
⚬  Stelt parameters manueel of computergestuurd af
⚬  Volgt (veiligheids)informatie op via beeldschermen en/of controlepanelen, ter plaatse en/of vanuit de controlekamer
⚬  Houdt zich aan (technische) voorschriften en productiefiches
⚬  Reageert proactief
⚬  Stelt installatieonderdelen manueel of computergestuurd om

●  De kwaliteit van producten controleren
⚬  Meldt problemen aan de verantwoordelijke
⚬  Legt de productie stil indien nodig
⚬  Merkt afwijkingen aan de producten op
⚬  Vergelijkt de waarden met richtwaarden
⚬  Gaat na wat de oorzaak is van een afwijking (apparatuur, productieproces, …)
⚬  Voert productcontroles uit
⚬  Gebruikt instrumenten voor de productcontrole
⚬  Analyseert en interpreteert controlegegevens

●  Stalen nemen
⚬  Vergelijkt waarden van stalen met richtwaarden
⚬  Houdt zich aan de voorschriften voor staalname
⚬  Neemt representatieve stalen op de gegeven punten
⚬  Labelt stalen
⚬  Gebruikt instrumenten voor staalname

●  Productie- en incidentenrapporten opstellen
⚬  Houdt gegevens bij over productieverloop
⚬  Houdt gegevens bij over het verbruik van grondstoffen
⚬  Rapporteert mondeling of schriftelijk

●  Machines bevoorraden
⚬  Gebruikt software voor voorraadbeheer
⚬  Houdt de voorraad grondstoffen of componenten op peil
⚬  Interpreteert de controlegegevens
⚬  Past hef- en tiltechnieken toe
⚬  Gebruikt toestellen voor goederentransport
⚬  Merkt afwijkingen aan de grondstoffen op
⚬  Voert controles uit volgens de richtlijnen
⚬  Controleert de doorstroom van grondstoffen, materialen en producten
⚬  Gebruikt instrumenten voor de productcontrole
⚬  Volgt (veiligheids)informatie op via beeldschermen en/of controlepanelen, ter plaatse en/of vanuit de controlekamer
⚬  Reageert proactief

●  Een geautomatiseerde productielijn aansturen
⚬  Doet controlerondes
⚬  Gaat na wat de oorzaak is van storingen of afwijkingen
⚬  Interpreteert controlegegevens
⚬  Realiseert een zo efficiënt mogelijk procesverloop
⚬  Voert controles uit volgens de richtlijnen
⚬  Controleert de doorstroom van grondstoffen, materialen en producten
⚬  Stelt parameters manueel of computergestuurd af
⚬  Organiseert de opeenvolgende werkzaamheden van de productiestappen en zorgt voor onderlinge afstemming
⚬  Volgt (veiligheids)informatie op via beeldschermen en/of controlepanelen, ter plaatse en/of vanuit de controlekamer
⚬  Gebruikt informaticatoepassingen voor de opvolging van de productie
⚬  Houdt zich aan (technische) voorschriften en productiefiches
⚬  Start de installatie op of stopt ze
⚬  Reageert bij problemen op vlak van veiligheid, proces en techniek
⚬  Draait, onder supervisie, proef met de installatie

●  Het onderhoud superviseren
⚬  Meldt problemen aan de technicus of verantwoordelijke
⚬  Stelt de machine of installatie veilig en beveiligt ze tegen ongecontroleerd herinschakelen
⚬  Houdt zich aan het onderhoudsplan en –richtlijnen
⚬  Doet verbetervoorstellen
⚬  Verleent hulp en advies aan onderhoudstechnici bij problemen
⚬  Merkt de nood aan preventief en curatief onderhoud op
⚬  Houdt zich aan technische fiche en voorschriften
⚬  Initieert werkopdrachten voor het technisch- en onderhoudspersoneel



2. Jobgerelateerde competenties: kennis

Veiligheidsregels
Schoonmaakmaterieel
Ontsmettingsprocedures
Onderhoudsproducten
Schoonmaaktechnieken
Ergonomie
Veiligheidsregels voor het werken met schadelijke producten
Persoonlijke en collectieve beschermingsmiddelen (PBM's en CBM's)
Beschermings- en veiligheidsuitrustingen
Veiligheidspictogrammen
Milieunormen
Milieu- en gezondheidsrisico's
Procedures voor de afvoer van afval
Preventie van milieurisico's
Kwaliteitsnormen
Productieprocedures
Productieapparatuur
Storingsanalyse
Productieplanning
Productieprocessen
Informatie- en communicatietechnologie (ICT)
Gezondheidsvoorschriften
Risicoanalyse
Noodprocedures
Software voor installatiebediening
Ergonomische hef- en tiltechnieken
Gereedschap
Traceerbaarheid van producten
Controle- en meetapparatuur
Good Manufacturing Practice (GMP)
Procedures voor staalname
Material Safety Data Sheet (MSDS)
Communicatietechnieken
Registratietechnieken
Batch records
Good Documentation Practice (GDP)
Niet-gemotoriseerde machines voor goederenbehandeling
Eigenschappen van materialen
Opslag- en stapeltechnieken
Procedures voor de manuele bediening van installaties
Procedures voor de automatische bediening van installaties
Start- en stopprocedures
Milieunormen
Elektriciteit
Programmeren van machinesturingen
Mechanica
Elektromechanica
Onderhoudsprocedures
Computerized Maintenance Management System (CMMS)


1. Persoonsgebonden competenties

Zorgvuldigheid
Samenwerken
Initiatief
Resultaatgerichtheid
Zelfstandigheid
Verantwoordelijkheid


2. Bedrijfsspecifieke competenties

Voeg hier extra kennis en vaardigheden toe die specifiek zijn voor uw bedrijf:
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